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Basic

Hot
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Hot

Hot
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Basic

Basic

Basic

Basic

Basic

Hot

Hot

Hot

Hot
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Basic
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Hot
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Max
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рукоятка, сопло�циклон 14 мм (№ 3.5457) 

рукоятка, сопло�циклон 14 мм (№ 3.5457), 
(№ 3.5551�A)

�„Все в одном”
сопло�циклон 14 мм (№ 3.5457),

(№ 3.5551�A)

●

●

MAPP
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●
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●
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●
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●

●

●

●

●

●

3.5550	B
3.5550	A

3.5551	B
3.5551	A

●

●

●

●

● Специальная газовая смесь с исключи�

●

MAPP

6



Пропано�бутановая смесь, температура пламени до 1900° C.

MAPP

6



●

●

благодаря системе двойных уплотни�

●

● Предотвращает неконтро�

●

●

MAPP

6



● 4�5�кратное  закручивание пламени

●

● Предотвращает неконтро�

●

●

MAPP

6



пропа�новый баллон 0,5 кг с крюком (№ 3.3079)

(№ 52.0845), пропановый регулятор 0�6 бар (№ 3.2082), 

MAPP

6
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●

●

●

MAPP
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0,5�4,0
0,5�4,0
1,0�6,0
1,0�6,0
1,0�6,0

●

●



Производи�   

Производи�   

MAPP

6



●

●

●

●

●

●

●

●

●

0,2 � 1,0
1,0 � 2,0
2,0 � 3,0
3,0 � 4,0
4,0 � 5,0

2,0 � 3,0
4,0 � 5,0

MAPP

6



2,5 м (№ 3.5210), пропановый регулятор 0�6 бар (№ 3.2082),

гайкой (№ 3.5304), сварочные сопла 0,2�1 мм (№ 3.5305) / 
1�2 мм (№ 3.5306) / 2�3 мм (№ 3.5307) / 3�4 мм (№ 3.5308) /

2,5 м (№ 3.5210), пропановый регулятор 0�6 бар (№ 3.2082),

гайкой (№ 3.5304), сварочные сопла 0,2�1 мм (№ 3.5305) / 
1�2 мм (№ 3.5306) / 2�3 мм (№ 3.5307) / 3�4 мм (№ 3.5308) /
4�5 

кислородный редуктор в соответствии с DIN 0�315/200 бар 
0�16/10 бар (№ 3.5634), кислородный шланг (№ 3.5410),

MAPP

6



0,5 � 1
1 � 2
2 � 4
6 � 9
9 � 14
14 � 20

1 � 2
2 � 4
4 � 6

1 � 2
2 � 4
4 � 6

2�4 4�6 

2�4 мм (№ 3.5347) / 4�6 мм (№ 3.5348), резак (№ 3.5338),
3�25 

3�100 мм (№ 3.5339), на

сварочные сопла 0,5�1 мм (№ 3.5325) /
1�2 мм (№ 3.5326), сопло для резки 25�50 мм
(№ 3.5341) / 25�50 мм (№ 3.5344)

MAPP

6



№ 3.5341 � 3.5345

(№ 3.5324), сварочные сопла 0,5�1 мм (№ 3.5325) / 1�2 мм 
(№ 3.5326) / 2�4 мм (№ 3.5327) / 4�6 мм (№ 3.5328) / 6�9 мм 
(№ 3.5329) / 9�14 мм (№ 3.5334), резак (№ 3.5338), сопло для
резки 3�25 мм (№ 3.5341) / 25�50 мм 
прогрева 3�100 мм (№ 3.5339), двойной шланг ацетилен/

MAPP

6

●

●



●

●

●

●

MAPP

6



●

●

● Эластичные, можно использовать сухими и влажными, устой�

MAPP

6



0 � 315/200 0 � 16/10

0 � 40 0 � 2,5/1,5

MAPP

6



●

●

●

●

●

●

●

●

MAPP

6



и флюс в соответствии с DIN EN 29 454�1 1.1.3, S�Pb60Pb38Cu2,

S �Sn97Cu3

S �Sn97Ag3

F�SH 1

F�SH 1

F�SH 1

F�SH 1

F�SH 1

F�SH 1

F�SH 1

F�SH 1

230 � 250°

221 � 230°

лава 1 � 3.1.1, 3.1.2, 2.1.2 или РОСОЛ 1 S

лава 1 � 3.1.1, 3.1.2, 2.1.2 или РОСОЛ 3 

P 5,9 � 6,5 / Cu �ост

Ag 1,5 � 2,5 /
P 5,9 � 6,5 / Cu �ост

Ag 4,0 � 6,0 /
P 5,7 � 6,3 / Cu �ост

Ag 14,0 � 16,0 /
P 4,7 � 5,3 / Cu �ост

Ag 29 � 31 / Cd 19 � 23
Cu 27 � 29 / Zn �ост

Ag 33 � 35 / Cu 35 � 37
Sn 1,5 � 2,5 / Zn �ост

Ag 39 � 41 / Cd 18 � 22
Cu 18 � 20 / Zn �ост

Ag 44 � 46 / Cu 26 � 28
Sn 2,5 � 3,5 / Zn �ост

710 � 880°

650 � 810°

650 � 810°

650 � 800°

600 � 690°

630 � 730°

595 � 630°

640 � 680°

пропаново�кислородная горелка

пропаново�кислородная 

и флюс в соответствии с DIN EN 29 454�1 2.1.1., S�Pb60Sn40,

и флюс в соответствии с DIN EN 29 454�1 1.1.2, S�Pb60Sn40,

MAPP

6



S	Sn96Ag4

S	Sn97Cu3
плавления 230 � 250° C, используется с пастой ROSOL 3

с DIN EN 29454�1 3.1.1.C, проверены по DVGW регистрационный

S�Sn97Ag3, используется только 

припоя: S�Sn97Cu3, используется только с припоем для

F	SH 

газо� 

MAPP

6



подходят для капиллярно�щелевой пайки при монтаже

капиллярно�щелевой пайки медных трубопроводов,

содержащие медно�фосфорные припои имеют более

●

●

●

● соединений с латунью, красной бронзой, медно�
оловянными сплавами, медно�цинковыми сплавами

●

●

бенно подходит для капиллярно�щелевой пайки

капиллярно�щелевой пайки систем водосна

флюс�паста LP 5

также для капиллярно�щелевой пайки медных трубопро�

флюс�паста LP5

флюс�паста LP 5

MAPP

6



флюс�паста LP 5

Ag 1,5 – 2,5/P 5,9 – 6,5/Cu � остальное

флюс�паста LP 5

капиллярно�щелевой 

флюс�паста LP 5

серебро�фосфоросодержащий твердый припой, качество

подходит для капиллярно�щелевой пайки и пайки швов в

Ag 4 – 6/P 5,7 – 6,3/Cu � остальное

флюс � паста LP 5

ствии с DIN EN 1044, специально для капиллярно�щелевой пайки

и отопления, а также в системах водо�и газосна
Ag 14,0 – 16,0/P 4,7 – 5,3/Cu � остальное

Для красной бронзы, латуни, бронзы используется флюс�

MAPP

6



офлюсованные в соответствии с DIN 8511 F�SH 1 (S 30 U),

в соответствии с DIN EN 29454 F�SH 1(S 34 Cu U), универсальное
использование для капиллярно�щелевой пайки, подходят

F�SH 
использование для капиллярно�щелевой пайки, подходят

соответствии с DIN EN 29454 F�SH 1 (S 45 U), универсальное
использование для капиллярно�щелевой пайки, не

монтаже питьевых водопроводов. В соответствии с UVV�VBG 15

MAPP

6



вов, в соответствии с DIN 1732, S�AlSi5�F, флюс F�LH 1,

DIN 8513, тип L�Ag45Sn, флюс в соответствии с DIN 8511 F�SH 1,

флюс в соответствии с DIN 8511 F�SH 2, ра

L�CuZn40,
F�SH 

DIN 8513, L�CuZn40, ра

L�CuP6, 

, лужения (не подходит для питьевых водо�
проводов), в соответствии с DIN 1707, L�PbSn35 (Sb),

DIN 8513, L�Ag12, флюс соответствии с DIN 8511 F�SH 1,

MAPP

6




